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Um den Farbverlauf vor allem bei den Marapoly P 

Blau- und Mischfarbtönen zu optimieren, haben wir  

ein Rheologieadditiv ausgetauscht.  

Neben dem verbesserten Verlauf wirkt sich diese 

Änderung auch auf weitere Farbeigenschaften 

positiv aus.  Der Rohstoffaustausch betrifft die 

komplette Farbserie Marapoly P außer 970 Weiß. 

 

Vorteile der neuen Rezeptur 
  
Verbesserter Farbverlauf 

 Vor allem bei grobem Gewebe (77-55)  

     

Höhere Chemikalienbeständigkeit 

  Alkoholbeständigkeit: 

Bisher: Stufe 5 bei 40 Doppelscheuerhüben 

Neu: Stufe 2 bei 40 Doppelscheuerhüben 

 

Verlängerte Topfzeit 

    Bisher: 6 h  

   Neu: 8 h  
 

 

Alle anderen Eigenschaften der Marapoly P ändern 

sich durch diese Umstellung nicht. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Umstellungsdatum 
Der Austausch betrifft alle Fertigungen ab Wochencode 

435. Ab diesem Zeitpunkt wird auch ein Zusatzetikett 

  

„Achtung! Verbesserte Rezeptur“ 
 
auf den Gebinden aufgebracht, um speziell auf die 

Optimierung hinzuweisen. 

 
 
Weitere Informationen finden Sie im Technischen 

Datenblatt auf www.marabu-druckfarben.de 
 
 
Ihre Fragen beantwortet Ihnen gerne: 
 

Technical Hotline 

Tel.: +49 7141 691140, technical.hotline@marabu.de   
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